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M Schadstoffreduzierung am Arbeitsplatz

Sinn und Zweck
dieser Broschiire

Schadstoffreduzierung am Arbeitsplatz

Diese Broschure behandelt luftungstechnische MaBnahmen
beim Umgang mit gesundheitsschadlichen Arbeitsstoffen
und soll sowohl bei der Planung von Absauganlagen als
auch bei der Prifung und Beurteilung von liftungstechni-
schen Einrichtungen behilflich sein. Sie wendet sich damit
an alle Fachkréfte fur Gesundheit und Sicherheit am Ar-
beitsplatz und an alle Betriebspraktiker, die mit Schad-
stoffen am Arbeitsplatz zu tun haben.

Wenn schéadliche Arbeitsstoffe in den Atembereich der
Arbeitnehmer gelangen, wird nicht nur deren Wohlbefinden
beeintrachtigt, auch Leben und Gesundheit kdnnen bedroht
werden.

Laut Abeitnehmerlnnenschutzgesetz (ASchG) missen ge-
fahrliche Arbeitsstoffe grundsatzlich durch ungefahrliche
ersetzt werden (ASchG § 42). Da dies in der Praxis nicht
immer mdglich ist, sind als technische MaBnahmen die
Anwendung geschlossener Arbeitsverfahren und die Absau-
gung an der Schadstoffquelle erforderlich. Liftungsanlagen
far diesen Zweck werden als industrielle Absauganlagen
bezeichnet.

Hier kénnen lediglich die Planungsgrundlagen erldutert wer-
den, holen Sie unbedingt fachméannischen Rat und Pla-
nungshilfe von qualifizierten Ingenieurbiiros bzw. Fachfir-
men ein. Auch die AUVA ist lhnen gerne behilflich.
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Rangordnung der MaBnahmen

Rangordnung der MaBnahmen

Nach § 42 ASchG durfen gesundheitsschéadliche Arbeits-
stoffe nicht verwendet werden, wenn ein gleichwertiges
Arbeitsergebnis mit ungefahrlichen oder weniger schéd-
lichen Stoffen erreicht werden kann.

Weiters ist laut § 43 ASchG bei Arbeiten, bei denen geféhr-
liche Arbeitsstoffe nicht durch ungeféhrliche ersetzt werden
kénnen, flr die erforderlichen MaBnahmen zur Gefahren-
verhltung eine Rangordnung vorgesehen. Die jeweils spéa-
ter genannte MaBnahme darf nur angewendet werden,
wenn die vorangenannte nicht durchfihrbar ist oder Exposi-
tionen nicht vermeidet.

1. Menge der gefahrlichen Arbeitsstoffe reduzieren

2. Anzahl der damit arbeitenden Personen reduzieren
3. Arbeitszeit im Umgang mit diesen Stoffen reduzieren
4. Geschlossene Arbeitsverfahren

5. Absaugung an der Entstehungsstelle

6. Raumlufttechnische MaBnahmen

7. Personenbezogene MaBnahmen

Die Verwendung von personlicher Schutzausrustung ist nur
die letzte Schutzmdglichkeit, wenn die anderen MaBnah-
men nicht ausreichen.

Die Rangordnung gilt fur alle gefahrlichen Arbeitsstoffe,
gleichgltig ob fiir sie Grenzwerte bestehen oder nicht.
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Persoénliche
Schutzausrii-
stung ist nur
dann eine
Lésung, wenn
organisatorische
oder
technische
MaBnahmen
nicht méglich
sind!



AUNVA

1. Merksatz!

2. Merksatz!

Fiir Kanzerogene
gibt es keine
Unbedenklich-
keitsgrenze!

Grenzwerte

Grenzwerte

Die Konzentrationen von gesundheitsgefdhrdenden
Arbeitsstoffen in der Luft miissen laut § 45 ASchG
immer méglichst gering gehalten werden.

Es sind immer Konzentrationen anzustreben, die so
weit wie méglich unterhalb der Grenzwerte liegen.

Zur Beurteilung sind folgende Grenzwerte heranzuziehen:

MAK-Werte

Der MAK-Wert (Maximale Arbeitsplatz-Konzentration) ist die
héchstzulassige Konzentration eines Arbeitsstoffes als Gas,
Dampf oder Schwebstoff in der Luft am Arbeitsplatz, die
nach dem Stand der wissenschaftlichen Erkenntnisse auch
bei wiederholter und langfristiger Exposition im Allgemeinen
die Gesundheit von Arbeitnehmern nicht beeintrachtigt.

Far Krebs erregende Stoffe kdnnen keine Konzentrationen
festgelegt werden, bei deren Unterschreitung gesundheitli-
che Beeintrachtigungen mit Sicherheit auszuschlieBen sind.
Wirksame SchutzmaBnahmen erfordern daher anders defi-
nierte Grenzwerte (TRK-Werte), obwohl offenliegt, dass
auch bei Unterschreitung dieser Richtwerte eine Gefahrdung
der Gesundheit nicht auszuschlieBen ist.

TRK-Werte

Der TRK-Wert (Technische Richtkonzentration) ist jene
technisch erreichbare Konzentration eines gefahrlichen
Arbeitsstoffes als Gas, Dampf oder Schwebstoff in der Luft
am Arbeitsplatz, die als Richtwert fir die zu treffenden
SchutzmaBnahmen und die messtechnische Uberwachung
am Arbeitsplatz heranzuziehen ist.
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Verdiunnungsliftung

Verdiinnungsliiftung

Der AuBenluftbedarf richtet sich nach der Anzahl der Perso-
nen und der Menge der anfallenden gefahrlichen Arbeits-
stoffe in einem Arbeitsraum. Wenn keine zusatzlichen
Schadstoffe auftreten und die Raumluft nur durch das aus-
geatmete CO, belastet wird, ist je nach Intensitat der kor-
perlichen Tatigkeit ein AuBenluftvolumenstrom von minde-
stens 35, 50 bzw. 70 m3/h je Arbeitnehmer erforderlich.
Weitere Details Uber den AuBenluftbedarf und das Raumkli-
ma am Arbeitsplatz sind im Merkblatt M 910 ,Liftung am
Arbeitsplatz“ angegeben.

Gelangen schéadliche Arbeitsstoffe in die Raumluft, kann der
dem Raum zugefuhrte AuBenluftvolumenstrom soweit
erhdht werden, dass die Konzentration unter den zul&ssi-
gen Grenzwert (MAK-Wert, TRK-Wert) verdinnt wird. Fir
eine Berechnung muss die bei einem Arbeitsvorgang frei
werdende Menge an gesundheitsschadlichen Stoffen
bekannt sein oder bestimmt werden kénnen. Der erforderli-
che AuBenluftbedarf wird dann nach der Verdiinnungsglei-
chung berechnet. VL ) m_s

Gw
V| Luftvolumenstrom [m3/h]

mg  Massenstrom (Stoffstrom, Quellstéarke) [ml/h] oder
[mg/h]

GW Grenzwert (MAK, TRK) in [ml/m3] = [ppm] oder
[mg/m?3]

Bei dieser Berechnung wird die Luftverunreinigung der

AuBenluft vernachléssigt. Es wird angenommen, dass sich

die Schadstoffe gleichmaBig im Raum verteilen und die

Konzentration am Arbeitsplatz nur durch Verdinnung und

nicht durch andere MaBnahmen wie Absaugung oder Kon-

densation an kihlen Oberflachen reduziert wird. Die Stro-
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Prinzip: Je mehr
Schadstoffe in
der Raumluft
sind, desto mehr
AuBenluft ist
notwendig



M Verdiinnungsliftung

Berechnung des
AuBenluftvolu-
menstroms

mungsverhéltnisse fir Zu- und Abluft sowie die RaumgréBe
bleiben ebenfalls unbericksichtigt.

Die so ermittelten Werte liegen zum Teil erheblich Uber je-
nen, die sich in der Praxis als ausreichend erwiesen haben,
sie erleichtern jedoch die Entscheidung, ob raumlufttechni-
sche MaBnahmen zielfihrend sind oder nicht.

Beispiel: Lichtbogenschweien
Beim LichtbogenschweiBen betragt die Schweirauchemis-
sion bei Verwendung des Stabelektrodentyps C4 ca. 20 mg/s
(DIN 1913: Durchmesser der Elektrode 4 mm, 150 A, 29 V).
Wird eine SchweiBzeit (Lichtbogenbrenndauer) von zwei
Drittel der Arbeitszeit angenommenen, betragt die Quellstéar-
ke 20 x 24004 (40 min), das ergibt 48000 mg SchweiBrauch
per Stunde. SchweiBrauch ist ein Stoffgemisch, dessen
MAK-Wert mit 5 mg/m3 angegeben ist. Aus diesen Angaben
resultiert bei reiner Verdiinnungsluftung ein AuBenluftvolu-
menstrom von:

V| = 48000/5 = 9600 m3/h

Wird dagegen mit einer Hochleistungselektrode (CrNi-Stab-
elektrode nach DIN 8555) zum Auftragsschweifen gearbei-
tet, so kann bei einer SchweiBrauchemission von ca. 12
mg/s ein Chromgehalt von ca. 10 Prozent des SchweiBrau-
ches anfallen. Als reine SchweiBzeit werden wieder zwei
Drittel der Arbeitszeit angenommen. Legt man den TRK-Wert
fur sechswertiges Chrom (Cr03) von 0,2 mg/m3 zugrunde, so
ergibt sich daraus ein erforderlicher AuBBenluftvolumenstrom

von: 12 X 2400 x 10 %/0,2 = 14400 m3/h

VerdUnnungsluftung ist fir SchweiBwerkstétten keine geeig-
nete MaBnahme, da zur ausreichenden Unterschreitung der
Grenzwerte bei mehreren Arbeitsplatzen sehr hohe AuBen-
luftvolumenstréme erforderlich waren. Zielfihrend ist die
Absaugung an der Entstehungsstelle (Punktabsaugung).
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Absaugung an der Entstehungsstelle

Absaugung an der Entstehungsstelle

§ 43 ASchG reiht die Absaugung von schéadlichen Gasen,
Dampfen oder Schwebstoffen an der Entstehungsstelle als
MaBnahme zur Gefahrenverhiitung vor allgemeinen raum-
lufttechnischen MaBnahmen. Bei industriellen Prozessen
mit guter Erfassungsmaéglichkeit und bei hohen Schadstoff-
konzentrationen ist die drtliche Absaugung schon seit vielen
Jahren Stand der Technik. Industrielle Absauganlagen be-
stehen aus in der folgenden Abbildung dargestellten Ele-
menten.

Industrielle Absauganlage Abgesaugte Luft

i

Fortluftleitung
Erfassungs-
einrichtung
\ Ieltung Filter Ventilator
Nachstromende Luﬂ ¢- |
= o / W
quelle

Freie Saugo6ffnungen

Freie Saugdffnungen (Saugrohre) sind die einfachste Form
einer Saugvorrichtung. Die Luft strémt dabei von allen Sei-
ten in ein an die Schadstoffquelle herangefiihrtes Rohr. Mit
zunehmendem Abstand von der Saugéffnung sinkt die Stré-
mungsgeschwindigkeit sehr rasch, sodass die Saugwirkung
verhéltnismé&Big gering ist. Eine wirksame Erfassung ist in
der Regel nur bis zu einer Entfernung mdglich, die dem
Durchmesser der Saugdffnung entspricht. Bei freien Saug-
6ffnungen mit Flansch ist die gleiche Saugwirkung mit
geringerem Luftvolumenstrom zu erzielen, da die Luft zu
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W Absaugung an der Entstehungsstelle

JLJ/

et

777770

SN

Geschwindigkeitsverteilung
vor einer runden Saugdéffnung mit Flansch

e
4?3
e
S

Drehmaschine mit
Absaugung

einem gréBeren Teil von vorne in die
Offnung strémt (Abbildung Geschwindig-
keitsverteilung). Zur Verbesserung der
Erfassung ist eine Flanschbreite von
150 mm ausreichend.

Um den Saugluftvolumenstrom még-
lichst klein zu halten, ist die Schadstoff-
quelle weitestgehend zu verkleiden,
damit an den Nachstromoéffnungen eine
moglichst hohe Sauggeschwindigkeit
vorliegt, die so ein Austreten von Schad-
stoffen durch Eigenbewegungen oder
Raumeinflisse verhindert.

Saughauben

In der Regel werden Saughauben bei
thermischen Prozessen eingesetzt, bei
denen die Saugwirkung durch Auftriebs-
krafte unterstutzt wird. Mit zunehmen-
dem Abstand von der Warmequelle sinkt
die Auftriebsgeschwindigkeit durch
Abkulhlung aufgrund der Vermischung
mit der Umgebungsluft. Gleichzeitig ver-
gréBert sich der Luftstrom, sodass der
erforderliche Haubenquerschnitt gréBer

ist als die Emissionsflache. Querstrdmungen beeinflussen
die Saugwirkung zusatzlich sehr stark. Auch hier gilt: Je
néher die Haube an die Emissionsquelle herangefiihrt wer-
den kann, um so wirksamer wird die Absauganlage.
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Absaugung an der Entstehungsstelle

Erfassungsgeschwindigkeit
MaBgebend fir die Erfassung der Schad- Schematische Darstellung
stoffe an der Entstehungsstelle ist sowohl | der Saugwirkung

die Ansauggeschwindigkeit im Erfas- vor einer Saugéffnung
sungsbereich als auch die Ausfuhrung
und Anordnung der Erfassungselemente.

vg des Schadstoffteilchens wird dieses

auf einer mehr oder weniger gebogenen
Kurve in das Erfassungselement einge- Saugrohr Staubquelle
saugt. Wenn die Eigengeschwindigkeit im
Verhaltnis zur Luftgeschwindigkeit in der Saugoéffnung zu
groB ist, wird das Schadstoffteilchen jedoch nicht erfasst.

v

Abhangig von der Eigengeschwindigkeit é) | §
- > |d

Fur eine richtig berechnete Saugéffnung muss daher jene
Luftgeschwindigkeit herangezogen werden, die beim
Schadstoffteilchen vorliegt. Diese Geschwindigkeit nennt
man die Erfassungsgeschwindigkeit vy, sie ist eine maBge-
bende GroBe bei der Berechnung von Absauganlagen.

Bei Absauganlagen fur Staub und Spéane
unterscheidet man zwischen der erforder-
lichen Ansauggeschwindigkeit (der Erfas-
sungsgeschwindigkeit) und der Ge-
schwindigkeit in der Rohrleitung (der
Transportgeschwindigkeit). Die Transport-
geschwindigkeiten fir Staub und Spéane
kénnen je nach Werkstoff und Partikel-
gréBe bis zu 30 m/s betragen.

Die folgende Tabelle zeigt die erforderli-

L . . . Schneiden von Well-
che Erfassungsgeschwindigkeit v fir Gase und Dampfe eternit mit angepasster

vor Erfassungsvorrichtungen (Absaughauben) in Abhangig- ~ Saugvorrichtung
keit von der Art der Schadstoffausbreitung.
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W Absaugung an der Entstehungsstelle

Art der Ausbreitung der Erfassungsge-
Luftschadstoffe schwindigkeit Vy

Ohne Eigengeschwindigkeit in die ruhende

Luft eintretend 0,25 bis 0,5 m/s

Mit geringer Eigengeschwindigkeit in

schwach bewegte Luft eintretend 081 olts 7l 2 ks

Lebhafte Entwicklung in Zone mit schneller

Luftbewegung 1,0 bis 3,5 m/s

Bauformen von Erfassungselementen
Auf die optimale  Die wichtigsten Bauteile der gesamten Absauganlage sind
Erfassung die Erfassungselemente. Die Erfassung erfolgt mit gering-
kommt es an! stem Volumenstrom, wodurch die AnlagengréBe (Rohrlei-
tungen, Ventilatoren, Abscheider) gunstig beeinflusst wird.

Typische Bauformen von Erfassungselementen

T
LRI
e

Absaugring mit
Bdrstendichtung
1 Saugtrichter (rechteckig) 6 Schwenkhaube (rund)
2 Saugtrichter (rund) 7 Arbeitstisch
3 Saughaube 8 Arbeitstisch
4 Saugschlitz 9 Saugwand

5 Schwenkhaube (rechteckig) 10 Saugwand
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AUNVA

Absaugung an der Entstehungsstelle

Punktabsaugung

Im Unterschied zur Erfassung von Schadstoffen
an der gesamten Arbeitsflache (Flachenabsau-
gung) werden bei Punktabsaugung die Schad-
stoffe direkt bei der Emissionsquelle, wo sie in
hdéchster Konzentration auftreten, erfasst. Dazu
gibt es verstellbare selbst tragende Vorrichtun-
gen, mit deren Hilfe die Schadstoffe aus dem
Atembereich der Beschaftigten weggesaugt
werden, ohne dass dadurch der Arbeitsvorgang
beeintrachtigt wird. Absaugarme (Punktabsau-
ger) sind mit Verstelleinrichtungen (Reibungsgelenken, gza’;fz;zzcafggsn";if
Teleskoparmen, Federn usw.) versehen und kénnen Uber

den ganzen Arbeitsbereich manuell oder mechanisch nach-

gefuhrt werden.

Als Zubehor sind Beleuchtungseinsatze erhaltlich, die in die
kleinen Saughauben eingebaut sind. Die Kombination einer
wirkungsvollen Punktabsaugung mit einer licht-
starken Arbeitsbeleuchtung ist ein wichtiger Bei-
trag zur Erhéhung der Arbeitssicherheit. Die
eingebaute Beleuchtung erleichtert auBerdem
die Gewdhnung an das erforderliche Nachstel-
len der Punktabsauger.

Bei den Ublichen Ausfihrungen von Punktabs-
augern fir Wandmontage betragt der erforderli-
che Saugluftvolumenstrom ca. 700 m3/h, als
maximaler Abstand zur Arbeitsflache werden ca. k
30 bis 50 cm empfohlen.

. . .. . . . Punktabsauger im
Es gibt handliche Punktabsauger fir kleine Arbeitsbereiche,  chemielabor

die wie Schreibtischlampen verstellt werden kénnen, der
erforderliche Saugluftvolumenstrom liegt hier bei ca. 120
m3/h.
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AUNVA

Austausch der Raumluft

Austausch der Raumluft

Der Betrieb von Absauganlagen fiihrt zwangsweise zu

einem kontinuierlichen Entzug eines bestimmten Luftvolu-

mens aus dem Arbeitsraum. Dieses Luftvolumen muss wie-
Was abgesaugt der zugefiihrt werden, entweder durch Nachstréomen von
wird, muss AuBenluft oder durch mechanische Luftung. Eine Kennzahl
,ersetzt“ werden! fuUr Luftaustausch ist der stiindliche Luftwechsel:

LW =V, / Vg
LW Luftwechselzahl [1/h]
A Saugluftvolumen [m3/h]
Vg Raumvolumen [m3/h]

Nachstrémen von AuBenluft

Wenn der errechnete Luftvolumen-
strom die Luftwechselzahl von Zwei
nicht deutlich tberschreitet, so sind
die Strdmungsverhaltnisse im Arbeits-
raum denen flr natarliche Luftung
ahnlich und die Zufuhr der AuBenluft
erfolgt durch Druckausgleich Gber Un-
dichtheiten der Raumbegrenzungsfla-
chen. Technische MaBnahmen zur
kontrollierten Zufihrung und Verteilung
der AuBenluft im Arbeitsraum sind im
Allgemeinen nicht erforderlich.

Absaugung ohne Zuluftanlage

Zufuhr von AuBenluft durch undichte Stellen (Tlr, Fenster efc.)
LW kleiner als 2fach

Absauganlage mit
nachstrémender
Aubenluft Der Warmebedarf entspricht dabei annahernd dem bei
natlrlicher Liftung von Gebauden, es wird daher hier keine
gesonderte Berechnung durchgefuhrt. Eine Raumheizung,
die entsprechend den Normen fiir Gebaude ausgelegt ist,
wird diesen Bedarf an Liftungswéarme voraussichtlich auch

decken kdnnen.
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Austausch der Raumluft

Mechanische Zufiihrung von AuBenluft

o
AUNVA

Wird durch den errechneten Luftvolu-
menstrom im Arbeitsraum eine deutlich
héhere Luftwechselzahl als Zwei er-
reicht, so muss durch technische MaB-
nahmen fur eine kontrollierte Zufuhr
von AuBenluft gesorgt werden. Die
Anlage zur Férderung der AuBenluft
muss zumindest mit einem Luftfilter
und mit einem Heizregister versehen
werden. Zuluftanlage und Abluftanlage
mussen steuerungstechnisch miteinan-
der kombiniert sein.

Absaugung mit Zuluftanlage

Zuluftanlage mit
Heizregister, Ventilator, Luftkanélen und Zuluftelementen

LW groBer als 2 fach

Wenn in gréBeren Arbeitsrdumen oder Hallen mehrere
Absauganlagen installiert sind, kann dadurch eine mechani-

Absauganlage mit
mechanischer Zufuhr
von AuBenluft

sche Zufuhr von AuBenluft erforderlich werden.

Labor mit
Punktabsaugern und
nachstrémender Zuluft

M 911 Absauganlagen
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M Betrieb und Wartung

Klima- und Liif-
tungsanlagen
sind regelméaBig
zu liberpriifen

14

Betrieb und Wartung

m Luftungsanlagen missen jederzeit funktionsféhig sein.
Wenn dies fiir einen wirksamen Schutz der Arbeitneh-
merlnnen erforderlich ist, muss eine etwaige Stérung
durch eine Warneinrichtung angezeigt werden.

m Klima- und Liftungsanlagen sind regelmaBig zu kontrol-
lieren und bei Bedarf zu reinigen. Ablagerungen und
Verunreinigungen, die zu einer unmittelbaren Gesund-
heitsgefahrdung der Arbeitnehmerlinnen durch Ver-
schmutzung der Raumluft fihren kénnten, sind sofort zu
beseitigen. Befeuchtungsanlagen sind stets in hygie-
nisch einwandfreiem Zustand zu erhalten.

Nach §13 der Arbeitsstattenverordnung (AStV) sind Klima-
und Liftungsanlagen und dariiber hinaus mindestens ein-
mal jéhrlich, 1angstens jedoch in Abstdnden von 15 Mona-
ten auf ihren ordnungsgeméaBen Zustand zu Uberprifen.

Die Messungen und Prifungen sind von geeigneten, fach-
kundigen und hierzu berechtigten Personen durchfiihren zu
lassen. Uber das Ergebnis der Messungen und ber die
Prafungen sind Vormerke zu fuhren.

Die Messungen und Aufzeichnungen sind Bestandteil der
Sicherheits- und Gesundheitsschutzdokumente (ASchG).

Die Wirksamkeit von Absauganlagen ist im Zuge der
ersten Inbetriebnahme durch Grenzwertvergleichs-
messungen (MAK, TRK) nachzuweisen. Wenn sich
an den Arbeitsverfahren nichts gedndert hat, kén-
nen fiir die wiederkehrenden Priifungen lufttechni-
sche Parameter (VL, v|) herangezogen werden.
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Haufigste Fehler

Haufigste Fehler

Viele Beanstandungen an raumlufttechnischen Anlagen und
Absauganlagen haben ihre Ursache in der mangelhaften
Bedienung und Wartung der Anlagen. Um die Wirksamkeit
sicherzustellen, ist eine regelméBige Wartung und Inspek-
tion durch Fachleute erforderlich.

Das Erkennen der ungentigenden Funktion einer
Absauganlage ist in vielen Féllen schon durch die

Uberpriifung mit Rauchpriifréhrchen méglich.
Ein GroBteil der

In der nachfolgenden Aufzahlung sind die haufigsten Fehler ~ Klagen dber

bei raumlufttechischen Anlagen und Absauganlagen ange- raumlufttechni-
fuhrt: sche Anlagen
m Ungenugende Ventilatorleistung (Volumenstrom, und;lé\bsa.uganla-
. gen ist die Folge
Druckdifferenz), . C.
) dieser beispiel-
ungeeignete Form der Erfassungselemente, haft angefiihrten
m zu groBe Entfernung der Erfassungselemente von der Fehler

Schadstoffquelle,
m Stdérungen durch Querstrdbmungen,

keine Berlcksichtigung der Eigenbewegung
der Schadstoffe (z.B. Thermik),

m fehlende oder zu geringe Zuluft,
m verschmutzte Filter,

m kein Abgleich der Volumenstrome bei meh-
reren Absaugstellen,

beschédigte Luftleitungen,

nachtragliche Erweiterungen der Anlage, die
urspriinglich nicht geplant waren,

Zerstérter
Aluminiumschlauch

m fehlender Potenzialausgleich.

M 911 Absauganlagen
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Fiir alle, die mehr
wissen wollen
oder miissen ...
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Besonderes

M 911

HUB - M 911 - 0706 Aktualisierte Auflage

Bitte wenden Sie sich in allen Fragen des Gesundheitsschutzes
und der Sicherheit bei der Arbeit an den Unfallverhiitungsdienst

der flr Sie zustandigen Landesstelle:

Wien, Niederdsterreich und Burgenland:
UVD der Landesstelle Wien

Webergasse 4, 1203 Wien

Telefon (01) 331 33-0 Fax 331 33 293

UVD der AuBenstelle St. Polten
Wiener StraBe 54, 3100 St. Polten
Telefon (02742) 25 89 50-0 Fax 25 89 50 606

UVD der AuBenstelle Oberwart
Hauptplatz 11, 7400 Oberwart
Telefon (03352) 353 56-0 Fax 353 56 606

Steiermark und Kérnten:

UVD der Landesstelle Graz

Gostinger StraBe 26, 8021 Graz

Telefon (0316) 505-0 Fax 505 2609

UVD der AuBenstelle Klagenfurt
Waidmannsdorfer StraBe 35, 9021 Klagenfurt
Telefon (0463) 58 90-0 Fax 58 90 5001

Oberosterreich:

UVD der Landesstelle Linz

GarnisonstraBe 5, 4017 Linz

Telefon (0732) 23 33-0 Fax (01) 33 111 89410 6000

Salzburg, Tirol und Vorarlberg:

UVD der Landesstelle Salzburg
Dr.-Franz-Rehrl-Platz 5, 5010 Salzburg
Telefon (0662) 21 20-0 Fax 21 20 4450

UVD der AuBenstelle Innsbruck
MeinhardstraBe 5a, 6020 Innsbruck
Telefon (0512) 520 56-0 Fax 520 56 17

UVD der AuBenstelle Dornbirn
Eisengasse 12, 6850 Dornbirn
Telefon (05572) 269 42-0 Fax 269 42 85

Medieninhaber, Herausgeber und Hersteller:
Allgemeine Unfallversicherungsanstalt
Adalbert-Stifter-StraBe 65, 1201 Wien



